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Abstract of WO0301 1 527 

The invention relates to a system with a tool 
holding system which comprises a catching 
device (10) which connects work tool (12) to a 
drive shaft (14) in an active manner. Said system 
also comprises a work tool (12). According to the 
invention, the work tool (12) is actively connected 
to the catching device by means of at least one 
locking element (18) which can be displaced 
counter to a spring element (16). The locking 
element (18) is engaged in an operating position 
of the work tool (1 2) and locks the work tool (12) 
in a positive fit. At least one part of a means (20, 
20', 30, 30', 32) used to prevent the work tool 
(12) from being mounted in a reverse manner is 
disposed on the receiving element for said tool. 
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▼H (57) Abstract: The invention relates to a system with a tool holding system which comprises a catching device (10) which connects 
© work tool (12) to a drive shaft (14) in an active manner. Said system also comprises a work tool (12). According to the invention, 
fTj the work tool (12) is actively connected to the catching device by means of at least one locking element (18) which can be displaced 
O counter to a spring element (16). The locking element (18) is engaged in an operating position of the work tool (12) and locks the 
Q work tool (12) in a positive fit. At least one part of a means (20, 20*, 30, 30', 32) used to prevent the work tool (12) from being 
mounted in a reverse manner is disposed on the receiving element for said tool. 
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(57) Zusammenfassung: System mit einer Werkzeugaufnahme, die eine Mitnahmevorrichtung (10) aufweist, uber die ein Einsatz- 
werkzeug (12) mit einer Antriebswelle (14) wirkungsmaBig verbindbar ist, und mit einem Einsatzwerkzeug (12). Es wird vorge- 
schlagen, daB das Einsatzwerkzeug (12) iiber zumindest ein gegen ein Federelement (16) bewegbar gelagertes Rastelement (18) mit 
der Mitnahmevorrichtung (10) wirkungsmaBig verbindbar ist, das in einer Betriebsstellung des Einsatzwerkzeugs (12) einrastet und 
das Einsatzwerkzeug (12) formschlussig fixiert, wobei zumindest an der Werkzeugaufnahme wenigstens ein Teil eines Mittels (20, 
20', 30, 30', 32) zur Vermeidung einer seitenverkehrten Montage des Einsatzwerkzeugs (12) angebracht ist. 
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System mit einer Werkzeugauf nahme 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem System mit einer Werk- 
zeugauf nahme nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der EP 0 904 896 A2 ist ein System mit einer Schleifma- 
schinenwerkzeugaufnahme fur eine handgefiihrte Winkelschleif- 
maschine und einer Schleif scheibe bekannt. Die Winkelschleif - 
raaschine besitzt eine Antriebswelle, die werkzeugseitig ein 
Gewinde aufweist. 

Die Schleifmaschinenwerkzeugaufnahme besitzt einen Mitnehmer 
und eine Spannmutter. Zur Montage der Schleif scheibe wird der 
Mitnehmer mit einer Montageof fnung auf einen Bund der An- 
triebswelle aufgeschoben und uber die Spannmutter kraft- 
schliissig gegen eine Auf lagef lache der Antriebswelle ver- 
spannt. Der Mitnehmer besitzt einen sich werkzeugseitig 'in 
axialer Richtung erstreckenden Bund, der radial an zwei ge- 
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geniiberliegenden Seiten an seinem Aufienumf ang Ausnehmungen 
aufweist, die sich in axialer Richtung bis zu einem Grund des 
Bunds erstrecken. Ausgehend von den Ausnehmungen erstreckt 
sich entgegen der Antriebsrichtung der Antriebswelle jeweils 
eine Nut am Auflenumfang des Bunds. Die Nuten sind entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle verschlossen und ver- 
jiingen sich axial ausgehend von den Ausnehmungen entgegen der 
Antriebsrichtung der Antriebswelle. 

Die Schleif scheibe besitzt eine Nabe mit einer Montageof f- 
nung, in der zwei gegeniiberliegende, radial nach innen wei- 
sende Zungen angeordnet sind. Die Zungen konnen in axialer ' 
Richtung in die Ausnehmungen und anschlieliend in Umf angsrich- 
tung, entgegen der Antriebsrichtung, in die Nuten eingefuhrt 
werden. Die Schleif scheibe ist uber die Zungen in den Nuten 
in axialer Richtung f ormschlussig und durch die sich verjiin- 
gende Kontur der Nuten kraf tschlussig fixiert. Wahrend des 
Betriebs nimmt der KraftschluJi infolge von auf die Schleif- 
scheibe wirkenden Reaktionskraf ten zu, die entgegen der An- 
triebsrichtung wirken. 

Um ein Ablaufen der Schleif scheibe beim Abbremsen der An- 
triebswelle vom Mitnehmer zu vermeiden, ist im Bereich einer 
Ausnehmung am Umf ang des Bunds ein Stopper angeordnet r der in 
einer Off nung in axialer Richtung beweglich gelagert 1st. In 
einer mit der Schleif scheibe nach unten weisenden Arbeits- 
stellung wird der Stopper durch die Schwerkraft axial in 
Richtung Schleif scheibe ausgelenkt, verschlielit in Richtung 
Ausnehmung die Nut und blockiert eine Bewegung der in der Nut 
befindlichen Zunge in Antriebsrichtung der Antriebswelle. 
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Vorteile der Erfindung 

Die Erfindung geht aus von einem System mit einer Werk- 
zeugaufnahme, die eine Mitnahmevorrichtung aufweist, uber die 
ein Einsatzwerkzeug mit einer Antriebswelle wirkungsmafiig 
verbindbar ist, und mit einem Einsatzwerkzeug. 

Es wird vorgeschlagen, dafl das Einsatzwerkzeug uber zmmindest 
ein gegen ein Federelement bewegbar gelagertes Rastelement 
mit der Mitnahmevorrichtung wirkungsmafiig verbindbar ist, das 
in einer Betriebsstellung des Einsat zwerkzeugs einrastet und 
das Einsatzwerkzeug f ormschlussig fixiert, wobei zumindest an 
der Werkzeugauf nahme wenigstens ein Teil eines Mittels zur 
Vermeidung einer - seitenverkehrten Montage des Einsatzwerk- 
zeugs angebracht ist, Ein Beschadigen bzw. ein Zerstoren von 
Einsatzwerkzeugen, insbesondere von drehrichtungsgebundenen 
Diamant-Trennscheiben, kann vorteilhaft vermieden und ein Be- 
schadigen der Handwerkzeugmaschine im Arbeitsbetrieb durch 
die seitenverkehrte Montage kann verhindert werden. Insbeson- 
dere bei Handwerkzeugmaschinen, deren Einsatzwerkzeug mit ei- 
nem Schnellspannsystem besonders schnell und einfach montiert 
bzw. gewechselt werden kann, ist es besonders wichtig, dafi 
eine durch eine seitenverkehrte Fehlrnontage bedingte unsiche- 
re Befestigung des Einsatzwerkzeugs vermieden wird. 

Vorteilhaft besitzt die Mitnahmevorrichtung wenigstens ein 
Funktionselement, das zumindest einen Teil des Mittels bil- 
det. Vorhandene Bauteile konnen vorteilhaft genutzt und zu- 
satzliche Bauteile zur Realisierung des Mittels konnen ver- 
mieden werden. 



WO 03/011527 



- 4 - 



PCTYDE02/02400 



Das Mittel kann verschiedenartig ausgebildet sein, bedLspiels- 
weise kann das Mittel von einem speziell geformten Spannhaken 
gebildet sein, der bei einer seitenverkehrten Montage des 
Einsatzwerkzeugs eine zur vollstandigen Montage erf orderliche 
Drehbewegung blockiert. 

Besonders vorteilhaft ist zur Vermeidung einer seitenverkehr- 
ten Montage an der Werkzeugauf nahme und am Einsatzwerkzeug 
mindestens eine korrespondierende Kodierung angebracht, die 
das Mittel zur Vermeidung der seitenverkehrten Montage des 
Einsatzwerkzeugs bildet. Es kann vprteilhaft bereits ein sei- 
tenverkehrtes Aufstecken des Einsatzwerkzeugs auf die Werk- 
zeugaufnahme vermieden werden, und es ist ein kostengunstiger 
und einfacher Schutz vor einer Fehlmontage erreichbar r bei 
dem vorhandene Bauteile genutzt und zusatzliche Bauteile ver- 
mieden werden konnen. Die Kodierung kann von verschiedenen, 
dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Bauteilen gebildet 
sein. Besonders vorteilhaft ist die Kodierung jedoch zumin- 
dest zum Teil von einem Funktionselement gebildet, wie bei- 
spielsweise von einem Spannhaken oder einem Rastelement, wel- 
ches das Einsatzwerkzeug in Umf angsrichtung sichert. 

Urn eine kostengiinstige und einfache Kodierung zu erreichen, 
besitzt das Funktionselement in Richtung Einsatzwerkzeug eine 
Projektionsf lache, die asymmetrisch zu einer Achse ausgefuhrt 
ist, die senkrecht eine Rotationsachse des Einsatzwerkzeugs 
schneidet, wobei das Einsatzwerkzeug eine der Proj ektionsf la- 
che zumindest teilweise entsprechende, mit dem Funktionsele- 
ment. korrespondierende Ausnehmung aufweist. 
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In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- 
schlagen, da!J das Einsatzwerkzeug eine von einem separaten 
Bauteil gebildete, scheibenfdrmige Nabe aufweist. Es kann ei- 
ne Nabe erreicht werden, die kostengiinstig und einfach her- 
stellbar ist. Die Nabe kann aus einem speziellen Material, 
insbesondere aus einem Blech gefertigt werden, so dali beson- 
ders einfach und kostengiinstig, z.B. mit einem Stanzverfah- 
ren, eine mit dem Funktionselement korrespondierende Ausneh- 
mung exakt eingebracht werden kann. Die Nabe kann jedoch an- 
statt aus Blech auch aus anderen Materialien gebildet sein, 
die der Fachmann als sinnvoll erachtet, wie z.B. aus einem 
Kunststoff, einer Glasfaser, einem Verbundstoff usw. und/oder 
kann auch einstiickig an das Einsatzwerkzeug angeformt sein. 

Besonders vorteilhaft weist das Einsatzwerkzeug eine Nabe mit 
einer in axialer Richtung weisenden Ausformung auf . Es kann 
einfach und kostengiinstig ein Schutz der Funktionselemente 
erreicht und zudem kann vorteilhaft durch die Ausformung eine' 
seitenverkehrte Montage des Einsatzwerkzeugs vermieden wer- 
den. Ist die Nabe von einem Blechteil gebildet, kann die Aus- 
formung kostengiinstig in einem Tief ziehprozefi angeformt wer- 
den. 

Die Ausformung kann verschiedene, dem Fachmann als sinnvoll 
erscheinende Formen aufweisen. Ist die Nabe napfformig ausge- 
bildet bzw. erstreckt sich die Ausformung im mittleren Be- 
reich der Nabe iiber einen grolieren Bereich, kann die Ausfor- 
mung mit einem einfachen Werkzeug angeformt und zudem kann 
eine hohe Stabilitat der Nabe erreicht werden. Ferner kann 
insbesondere bei Handwerkzeugmaschinen, die eine Schutzhaube 
aufweisen, ein Formschlufi des Funktionselements mit einer 
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Ausnehmung der Nabe des Einsatzwerkzeugs bei einer seitenver- 
kehrten Montage verhindert werden, und zwar indem infolge der 
Ausformung bei einer seitenverkehrten Montage das Einsatz- 
werkzeug auf der Schutzhaube aufliegt, bevor das Funktions- 
element in der Ausnehmung zum Eingriff kommt. 

Die erf indungsgemafle Losung kann bei verschiedenen, dem Fach- 
mann als hierftir geeignet erscheinenden Handwerkzeugmaschinen 
angewendet werden, insbesondere bei Winkelschleifmaschinen . 



Zeichnung 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbe- 
schreibung. In den Zeichnungen ist ein Ausf uhrungsbeispiel 
der Erfindung dargestellt. Die Zeichnungen, die Beschreibung 
und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombinati- 
on. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmafligerweise auch 
einzeln betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen 
zusammenfassen . 



Es zeigen: 

Fig. 1 eine Winkelschleifmaschine von oben, 
Fig. 2 eine Explosionszeichnung einer Werkzeugauf nah- 
me, 

Fig. 3 eine vergroflerte Darstellung eines Spannhakens 

aus Fig. 2 von oben, 
Fig. 4 eine Seitenansicht einer Blechplatte aus Fig. 

2, 
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Fig. 5 
Fig. 6 
Fig. 7 



einen Mitnahmef lansch aus Fig. 2 von unten, 
eine Blechnabe einer Trennscheibe und 
einen Schnitt entlang der Linie VI-VI In 
Fig. 6. 



Beschreibung des Ausf tihrungsbeispiels 

Fig. 1 zeigt eine Winkelschleifmaschine 44 von oben mit einem 
in einem Gehause 46 gelagerten, nicht naher dargestellten 
Elektromotor . Die Winkelschleifmaschine 44 1st uber einen er- 
sten, im Gehause 4 6 auf der einer Trennscheibe 12 abgewandten 
Seite integrierten, sich in Langsrichtung erstreckenden Hand- 
griff 48 und tiber einen zweiten an einem Getriebegehause 50 
im Bereich der Trennscheibe • 12 befestigten, sich quer zur 
Langsrichtung erstreckenden Handgriff 52 ftihrbar. Mit dem 
Elektromotor ist uber ein nicht naher dargestelltes Getriebe 
eine Antriebswelle 14 antreibbar, an deren zur Trennscheibe 
12 weisenden Ende . eine Werkzeugauf nahme mit einer Mitnahme- 
vorrichtung 10 angeordnet ist (Fig. 2). Die Werkzeugauf nahme 
und die Trennscheibe 12 bilden ein System. 

Die Mitnahmevorrichtung 10 besitzt einen Mitnahmef lansch 54, 
der eine Auf lagef lache 56 fur die Trennscheibe 12 bildet 
(Fig. 2 und 4). An den Mitnahmef lansch 54 ist auf der der 
Trennscheibe 12 zugewandten Seite ein Bund 58 angeformt, tiber 
den die Trennscheibe 12 mit ihrer Zentrierbohrung 8 8 im mon- 
tierten Zustand radial zentriert ist. Radiale Krafte konnen 
vorteilhaft vom Mitnahmef lansch 54 aufgenommen werden, ohne 
eine Entriegelungstaste 60 zu belasten. 
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Auf einer der Trennscheibe 12 abgewandten Seite des Mitnah- 
meflansches 54 ist eine Blechplatte 62 mit drei in Umfangs- 
richtung 3 6, 38 gleichmafiig verteilten, einstiickig angeform- 
ten, sich in axialer Richtung 34 erstreckenden Spannhaken 24 
zur axialen Fixierung der Trennscheibe 12 angeordnet (Fig. 2 
und 4) . Die Spannhaken 24 sind in einem Biegevorgang an die 
Blechplatte 62 angeformt. 

Bei der Montage der Mitnahmevorrichtung 10 werden der Mitnah- 
meflansch 54, eine Wellfeder 64 und die Blechplatte 62 vor- 
montiert. Dabei wird die Wellfeder 64 auf einen in die von 
der Trennscheibe 12 abgewandte Richtung weisenden Bund 94 des 
Mitnahmef lansches 54 aufgeschoben . AnschlieJJend werden die 
Spannhaken 24 der Blechplatte 62, die an ihrem freien Ende 
einen hakenf ormigen Fortsatz mit einer in Umf angsrichtung 
weisenden Schragflache 78 aufweisen (Fig. 2, 3 und 4), in' 
axialer Richtung 34 durch Ausnehmungen 70 des Mitnahmef lan- 
sches 54 gefuhrt, und zwar jeweils durch verbreiterte Berei- 
che 90 der Ausnehmungen 7 0 (Fig. 2 und 4). Durch Zusammen- 
driicken und Verdrehen der Blechplatte 62 und des Mitnah- 
meflansches 54 gegeneinander wird die Wellfeder 64 vorge- 
spannt, und die Blechplatte 62 und der Mitnahmef lansch 54 
werden in axialer Richtung 34, 66 f ormschlussig verbunden, 
und zwar indent die hakenf ormigen Fortsatze in schmale Berei- 
che 68 der Ausnehmungen 70 verdreht werden (Fig. 2, 3 und 4) . 
Die Blechplatte 62 ist anschlieliend, belastet durch die Well- 
feder 64, an der Auflagef lache 56 des Mitnahmef lansches 54 
uber Kanten 22 der hakenf ormigen Fortsatze abgestutzt, die 
axial in die von der Trennscheibe 12 abgewandte Richtung wei- 
sen. 
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Nachdem die Blechplatte 62 mit den angeformten Spannhaken 24, 
die Wellfeder 64 und der Mitnahmeflansch 54 vormontiert sind, 
werden eine Schraubenf eder 16 und eine Mitnehmerscheifoe 72 
mit drei gleichmaflig ttber den Umfang verteilten, sich in 
axialer Richtung 34 erstreckenden Bolzen 18 auf eine An- 
triebswelle 14 aufgesteckt (Fig. 2). 

Anschlieflend wird die vormontierte Baugruppe, bestehend aus 
der Blechplatte 62, der Wellfeder 64 und dem Mitnahmef lansch 
54, auf die Antriebswelle 14 montiert. Die Bolzen 18 werden 
bei der Montage durch .am Umfang der Blechplatte 62 angeformte 
Ausnehmungen 7 4 und durch Durchgangsbohrungen 7 6 im Mxtnah- 
meflansch 54 gefiihrt und greifen im montierten Zustand durch 
die Durchgangsbohrungen 76 hindurch. Die Blechplatte 62 und 
der Mitnahmeflansch 54 sind uber die Bolzen 18 gegen Verdre- 
hen zueinander gesichert. 

Der Mitnahmeflansch 54 wird auf die Antriebswelle 14 aufge- 
prelit und anschlieflend mit einem nicht naher dargestellten 
Sicherungsring gesichert. Neben einer Preflverbindung sind je- 
doch auch andere, dem. Fachmann als sinnvoll erscheinende Ver- 
bindungen denkbar, wie beispielsweise eine Gewindeverbindung 
usw. 

Die Trennscheibe 12 besitzt eine von einem separaten Bauteil 
gebildete Blechnabe 40, die in Umf angsrichtung 36, 38 hinter- 
einander drei gleichmaflig verteilte Bohrungen 82 aufweist, 
deren Durchmesser geringfiigig grofier ist als der Durchmesser 
der Bolzen 18. Ferner besitzt die Blechnabe 40 drei gleichma- 
flig in Umfangsrichtung 36, 38 verteilte, sich in Umfangsrich- 
tung 36, 38 erstreckende Ausnehmungen 26, die jeweils einen 
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schmalen Bereich 84 und einen breiten Bereich 86 aufweisen, 
deren Auftenkontur einer Projektionsf lache der Spannhaken 2 4 
in Richtung der Trennscheibe 12 entspricht. 

Der Durchmesser der Zentrierbohrung der Blechnabe 40 1st so 
gewahlt, daii die Trennscheibe 12 auch mit einem herkommlichen 
Spannsystem mit einem Spannflansch und einer Spindelmutter 
auf eine herkommliche Winkelschleifmaschine aufgespannt wer- 
den kann. Es wird eine sogenannte Abwartskompatibilitat si- 
chergestellt . 

Die Spannhaken 24 bilden durch ihre Form ein e.rstes- Mittel 32 
und einen ersten Teil eines zweiten Mittels 20/ 20' zur Ver- 
meidung einer seitenverkehrten Montage der Trennscheibe 12, 
Konnte bei einer seitenverkehrten Montage der Trennscheibe 12 
der Spannhaken 24 in den breiten Bereich 86 der korrespondie- 
renden Ausnehmuhg 2 6 der Blechnabe 4 0 der Trennscheibe 12 
eingefiihrt werden, so wurde das erste Mittel 32-bzw. eine 
Kante des Spannhakens 24 bei einer fur die Montage erforder- 
lichen Drehbewegung mit einer Kante 92 der Ausnehmung 2 6 in 
Anlage kommen, die Drehbewegung der Trennscheibe . 12 wurde 
blockiert und ein Fixieren der Trennscheibe 12 in axialer 
Richtung 34 wurde verhindert werden. 

Die Projektionsf lache des Spannhakens 2 4 in Richtung Trenn- 
scheibe 12 ist asymmetrisch zu einer Achse 28 ausgefuhrt, die 
senkrecht eine Rotationsachse der Trennscheibe 12 schneidet 
und durch einen Mittelpunkt der Proj ektionsf lache verlauft, 
und zwar besitzt .die Projektionsf lache des Spannhakens 24 ge- 
genuber einer Rechteckf lache an einer Seite in einem Eckbe- 
reich eine Abflachung 20 (Fig. 3). Die Proj ektionsf lache mit 
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der Abflachung 20 bildet mit der korrespondierenden Ausneh- 
mung 2 6 mit einer entsprechenden Abflachung 20' die Kodierung 
20, 20' (Fig. 2, 3 und 4). Durch die Kodierung 20, 20" wird 
bei einer seitenverkehrten Montage bereits ein Aufstecken der 
Trennscheibe 12 auf die Mitnahmevorrichtung 10 verhindert. 

Die -Blechnabe 40 der Trennscheibe 12 ist uber eine Nietver- 
bindung fest mit einem Schleifmittel verbunden und verprelit 
und ist durch eine in axialer Richtung 34 weisende Ausf ormung 
30' napfformig ausgefiihrt. Die Ausf ormung 30' bildet einen 
ersten Teil einer Kodierung 30, 30' (Fig. 5 und 6). E±n kor- 
respondierender zweiter Teil der Kodierung 30, 30' wird von 
einer Oberflache 30 einer Schutzhaube 42 der Werkzeugauf nahme 
gebildet, auf deren Oberflache 30 die Trennscheibe 12 bei ei- 
ner seitenverkehrten Montage zum Liegen kommt, bevor die 
Spannhaken 24 in die Ausnehmungen 26 eingefuhrt werden konnen 
(Fig. 2) . 

Bei einer seitenkorrekten Montage der Trennscheibe 12 wird 
die Trennscheibe 12 mit ihrer Zentrierbohrung 88 auf den Zen- 
trierbund 58 aufgeschoben und radial zentriert. Anschliefiend 
wird die Trennscheibe 12 verdreht, und zwar bis die Spannha- 
ken 24 in die dafur vorgesehenen breiten Bereiche 86 der Aus- 
nehmungen 2 6 der Blechnabe 40 greifen. Ein Andrucken der 
Blechnabe 40 an die Auf lagef lache 56 des Mitnahmef lansches 54 
bewirkt, daft die Bolzen 18 in den Durchgangsbohrungen 7 6 und 
die Mitnehmerscheibe 72 gegen eine Federkraft der Schrauben- 
feder 16 auf der Antriebswelle 14 axial in die von der Trenn- 
scheibe 12 abgewandte Richtung 66 verschoben werden. 
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Sind die hakenf ormigen Fortsatze der Spannhaken 24 durrch die 
breiten Bereiche 8 6 der Ausnehmungen 26 der Blechnabe 40 ge- 
fiihrt (Fig. 2), bewirkt ein Verdrehen der Blechnabe 40 entge- 
gen der Antriebsrichtung 36, dafi die hakenf ormigen Fortsatze 
in die bogenf ormigen, schmalen Bereiche 84 der Ausnehmungen 
26 der Blechnabe 4 0 verschoben werden. Dabei wird die Blech- 
platte 62 mit den Spannhaken 24 durch Schragf lachen 80 axial 
gegen den Druck der Wellfeder 64 in Richtung 34 verschoben, 
bis die Kanten 22 der hakenf ormigen Fortsatze in den bogen- 
formigen, schmalen Bereichen 84 seitlich neben den Ausnehmun- 
gen 2 6 der Blechnabe 4 0 zur Anlage kommen. Im montierten Zu- 
stand preiit die Wellfeder.* 64 iiber die Kanten 22 der hakenf or- 
migen Fortsatze der Spannhaken 24 die Trennscheibe 12 an die 
Auf lagef lache 56. 

In einer Endlage bzw. in einer erreichten Betriebsstellung 
der Trennscheibe 12 kommen die Bohrungen 82 in der Blechnabe 
4 0 iiber den Durchgangsbohrungen 7 6 des Mitnahmef lansches 54 
zum Liegen. Die- Bolzen 18 werden 'durch die Federkraft der 
Schraubenf eder 16 axial in Richtung 34 der Trennscheibe 12 . 
verschoben, rasten in den Bohrungen 82 der Blechnabe 40 ein 
und fixieren diese in beide Umf angsrichtungen 36, 38 form- 
schliissig. Beim Einrasten entsteht ein fur einen Bediener 
horbares Einrastgerausch, das diesem eine Betriebsbereit- 
schaf t signalisiert . 

Alternativ, jedoch nicht dargestellt, konnen die Befesti- 
gungselemente und die Langlocher in der Blechnabe urn 180° 
verdreht ausgefiihrt sein, so daJJ sich die Montagerichtung um- 
kehrt, und die Blechnabe bei der Montage in Antriebsrichtung 
verdreht wird. Sind die Bef estigungselemente urn 180° verdreht 
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ausgefuhrt, eilt im Betrieb eine Schragflache einer unteren 
Stirnkante des Bef estigungselements voraus, so daJi sich eine 
Art Abweiser ergibt, der ein Einhaken der Stirnkante, z.B. 
bei Kontakt mit einer Werkstuckkante wirksam verhindert . . 
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Bezugszeichen 

10 Mitnahmevorrichtung 

12 Einsatzwerkzeug 

14 Antriebswelle 

16 Federelement 

18 Rastelement 

20 Mittel 

22 Kante 

24 Funkt ions element 

2 6 Ausnehmung 
28 Achse 

30 Ko'dierung 

32 Mittel 

34 Axiale Richtung 

3 6 Umf angsrichtung 
38 Umf angsrichtung 

4 0 Nabe 

42 Schutzhaube 

4 4 Winkelschleifmaschine 

4 6 Gehause 

4 8 Handgriff 

50 Getriebegehause 

52 Handgriff 

54 Mitnahmef lansch 



56 Auflageflache 

58 Bund 

60 Entriegelungs taste 

62 Blechplatte 

64 Wellfeder 

66 Richtung 

68 Bereich 

70 Ausnehmung 

72 Mitnehmerscheibe 

74 Ausnehmung 

7 6 Durchgangsbohrung 

78 Schragflache 

80 Schragflache 

82 Bohrung 

84 Bereich 

86 Bereich 

88 Zentrierbohrung 

90 Bereich 

92 Kante 

94 Bund 
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Anspruche 

1. System rriit einer Werkzeugauf nahme, die eine Mitnahmevor- 
richtung (10) aufweist, uber die ein Einsatzwerkzeug (12) 
mit einer Antriebswelle (14)" wirkungsmafiig verbindbar 
ist, und mit einem Einsatzwerkzeug (12) , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Einsatzwerkzeug (12) uber zumindest ein 
gegen ein Federelement (16) bewegbar gelagertes Rastele- 
ment (18) mit der Mitnahmevorrichtung (10) wirkungsmaiiig 
verbindbar ist, das in einer Betriebsstellung des Ein- 
satzwerkzeugs (12) einrastet -und das Einsatzwerkzeug (12) 
f ormschlussig fixiert, wobei zumindest an der Werk- 
zeugaufnahme wenigstens ein Teil eines Mittels (20, 20', 
30, 30', 32) zur Vermeidung einer seitenverkehrten Monta- 
ge des Einsatzwerkzeugs (12) angebracht ist. 

2. System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Mitnahmevorrichtung (10) wenigstens ein Funktionselement 
(24) aufweist, das zumindest einen Teil des Mittels (20, 
20', 32) bildet. 
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3. System nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeicfcinet , 
dafi an der Werkzeugauf nahme und am Einsatzwerkzeug (12) 
mindestens eine korrespondierende Kodierung (20, 20', 30, 
30') zur Vermeidung einer seitenverkehrten Montage des 
Einsatzwerkzeugs (12) angebracht ist. 

4. System nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Funktionselement (24) in Richtung Einsatzwerkzeug 
(12) eine Projektionsf lache aufweist, die asymmetirisch zu 
einer Achse (28) ausgefuhrt ist, die senkrecht eine Rota- 
tionsachse des Einsatzwerkzeugs (12) schneidet und durch 
einen Mittelpunkt der Projektionsf lache verlauft, wobei % 
das Einsatzwerkzeug (12) eine der Projektionsf lache zu-' 
mindest teilweise entsprechende, mit dem Funktionselement 
(24) korrespondierende Ausnehmung (26) aufweist. 

5. System nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, 
daJJ das Einsatzwerkzeug (12) eine von einem separaten 
Bauteil gebildete, scheibenf ormige Nabe (40) aufweist. 

6. System nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekenn- • 
zeichnet, daB das Einsatzwerkzeug (12) eine Nabe (40) mit 
einer in axialer Richtung (34) weisenden Ausformung (30') 
aufweist. 

7. System nach Anspruch 6, dadurch gekermzeichnet, da£ die 
Ausformung (30') einen Teil der Kodierung (30, 30') bil- 
det. 



8. System nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichriet, 
daJi die Nabe (40) napfformig ausgefuhrt ist. 
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9. Werkzeugaufnahme fur ein System nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche. 

10. Einsatzwerkzeug ftir ein System nach einem der Anspriiche 1 
bis 8 . 
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Fig. 1 
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Fig. 2 
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